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Precizni ukosovani,
Vykon bez namahy.



VITEJTE U
BEVELTOOLS

Patentovana technologie Beveltools
zpusobila revoluci v Ukosovani kovu
a zaoblovani!

PRESTANTE le DYCHAT B[{U‘élzl\'(’
PRACH, KTERE PRODUKUJI BEZNE
UHLOVE BRUSKY!

Ukosovani s BEVEL tools znamena je
spony, které padaji na zem -
nepoletuji nikde po dilné, ale
hlavné NEKONCI NA PLICICH
PRACOVNIKU!

Od uvedeni na trh v roce 2015 BEVEL
tools posunul své reseni na dalsi Uroven
s nastrojem Beveltools 3.0 v roce 2020.

Prepracované pneumatické a elektrické
nastroje spolu s vylepsenymi frézami a
vodicimi lozisky prinaseji vynikajici
vykon a odolnost.

Na rozdil od tradicnich metod, které
jsou fyzicky narocné, nepresné a casové
narocné, Beveltools byl vytvoren s
ohledem na efektivitu.

Dva ergonomické systémy, Bevel Mite® a
Bevel Mate®, usnadnuji zkoseni kovd,
zaoblovani a pripravu svaru rychlejsi,
jednodussi, presnéjsi a nakladové
efektivni.



Presné a konzistentni

Presné Uhly a zaobleni pro pevneéjsi svaroveé spoje, lepsi povrch pro nanaseni barev/
natéru a hladsi otvory pro vstup kabelu.

Vyssi rychlost prace
Rychlejsi zkoseni a zaobleni nez u béznych metod diky jedinecné konstrukci fréz.

Dlouha Zivotnost
Pri peclivém pouzivani mlze jedna fréza zkosit az 140 m a jedna fréza s radiusem az
250 m.

Lehké a praktické

Lehka a prakticka konstrukce umoznujici minimalni fyzickou namahu pri obsluze
stroju.

Neni nutné provadeét jiz zadné dalsi dokoncovaci prace
Vysledky jsou okamzité a hovori samy za sebe. Neni tfeba provadét jiz zadné dalsi
dokoncovaci prace.

LepSi pracovni podminky

Stroje jsou navrzeny tak, aby se zabranilo jiskfeni, prachu, vibracim a aby vznikaly
vetsi trisky, které okamzité padaji na zem.
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TRI NASTROJOVE
PLATFORMY
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Nejnovéjsi znacka naradi, ktera
dopliuje moznosti Ukosovacich
nastroju. Mini Mite® je idealni
nastroj pro presné zaoblovani
tenkych kovovych plechd, urceny k
mimoradné jemnému zaoblovani
hran na obou stranach.

V soucasné dobé ma oznaceni Mini
Mite® jeden nastroj: ABIS-M Air.
Tento stroj pracuje s kompaktnimi
frézami R1 nebo R2 s minimalnim
zaoblenim 0,5mm.

Bevel Mite® oznacuje fadu nastroju
pro lehci Ukosovani a zaoblovani do
hloubky 6 mm.

Tyto nastroje jsou kompaktni,
obratné a lehké. Diky tomu jsou
vynikajici pro pouziti na mensich
obrobcich a také v mensich
otvorech.

Nastroje Bevel Mite® jsou k dispozici
se dvéma typy motor(: elektricky
motor (EBI), pneumaticky motor
(ABIS).

Bevel Mate® oznacuje radu velmi
univerzalnich nastroju, které
zvladnou i narocnéjsi prace. Dokaze
zkosit az 12 mm a nejvétsi zaobleni
ma polomér 8 mm.

Nastroje Bevel Mate® maji vétsi
vykon a ,,télo“, diky cemuz pracuji
velmi hladce a bez znatelnych
vibraci. K dispozici jsou 2 typy
motoru: elektricky motor (EBA) nebo
pneumaticky motor (ABA).




Bevel Tools 3.0 je soucasna hlavni
produktova rada. Byla vyvinuta na
zakladé vsech zkusenosti, které byly
s predchozimi iteracemi puvodnich
produktl. Zpétna vazba od uzivateld
a distributor( z celého svéta
poskytla mnoho napadu a prilezitosti
ke zlepseni.

Nejnovéjsi verze Bevel Tools 3.0
maji tlacitko aretace vretena pro
snadnou vyménu fréz a volné
otocnou prirubu. Priruby jsou
vyrobeny z nitridované nerezové
oceli, aby se dosahlo nejvyssi mozné
tvrdosti, coz zabranuje poskrabani a
zlepsuje kluznost.

Bevel Tools 3.0 je rada velmi
snadno pouzitelnych a neuvéritelné
spolehlivych nastroja.

Frézy 3.0 pro toto naradi jsou
specialné navrzeny tak, aby se z
nich dalo vytézit maximum -
snadnéji rezou a maji vyrazné delsi
servisni dobu, coz je nejlepsi
kombinace pro Vase Ukosové a
zaoblovaci prace.




TRI PRODUKTOVE
KATEGORIE

Se spravnymi frézami Beveltools Barevna schémata na pravé strané
dosahnete vzdy nejlepsiho produktu usnadnuji rozpoznani, pro
konecného vysledku, a to rychle, ktery druh materialu je vyrobek

levné a spolehlivé. nejvhodnéjsi.




TOOLS

Nejlepsi pro
bézZnou ocel.

TOOLS

Nejlepsi pro
nerezovou ocel.

Nejlepsi pro
nezZelezné
materidly.

=

Odolnéjsi konstrukcni ocel, véetné
oceli rezané plazmou nebo laserem,
vyzaduje specializované rezné
hlavy. Frézovaci hlavy 3.0, vyrobené
z pokrocilych karbidovych slitin, s
prvotridnimi povlaky a s
patentovanym geometrickym
designem, jsou pro tyto tvrdsi 9
materialy idealni. Frézy 3.0 snadno
poznate podle jejich
bronzového/meédéného povlaku.

Nerezova ocel je houzevnata a
obtizné se opracovava rucnimi
nastroji. Frézy INOX, specialné
navrzené pro nerezovou ocel, maji
optimalizovanou geometrii a
specialni povlak. Ten snizuje treni
mezi frézou a materialem, takze
rezani nerezové oceli je mnohem
snazsi. Nejbéznéjsi frézy jsou k
dispozici v provedeni INOX, a to jak
pro Uhly, tak pro poloméry.

Spony z nezeleznych kovd, jako je
hlinik, se mohou prilepit na rezné
plochy Ukosové hlavy. Ne vsak u fréz
ALU - tyto frézy poskytuji idealni
reznou hranu pro nezelezné kovy.
Spravna geometrie a povlak
zajistuji, ze hlinik, jiné nezelezné
kovy a dokonce i tvrdé plasty lze
snadno zkosit nebo zaoblit, aniz by
bylo nutné pouzivat maziva.



BEVEL {@) MITE

EBI 3.0 Elektricky nastroj

Aretacni tlacitko vretene:
Rychld a snadnd vyména
frézy.

e

Obj.c.

Motor

Max. hloubka ukosu

Dostupné zaoblovaci frézy
Dostupné ukosovaci frézy

Tlak vzduchu

Prikon

Napéti| Doporuceny tlak vzduchu
Otacky

Hmotnost

Min. pramér otvoru pro ukosovani
Min. pramér otvoru pro zaoblovani

Volné otocna vodici priruba z
nitridované nerezové oceli:
zajistuje snadny pohyb po
Ukosovaném materiadlu.

1041000

Electric

6 mm

R2 - R3 - R4

15° -22,5° - 30° - 37,5° - 45° - 52,5° - 60°
neni potreba

600 W

230 V (Also available in 120 V)
Adjustable speed 5.000 - 13.000 rpm
2,46 kg

22 mm

16 mm
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ABIS 3.0 Pneumatické nastroje

Vodici hlava z tvrzené
(nitridované) oceli s volné 11
otoCnou prirubou a
zamykacim tlacCitkem
vietene.

Pojistna paka
zabranujici ndhodnému

spusténi.
1123010 1123110
Pneumaticka Pneumaticka
+3 mm pri 45° 6 mm
R2 - R3 - R4 R2 - R3 - R4
15° -22,5° -30° - 37,5° - 45° - 52,5° - 60° 15°-22,5° -30° - 37,5° -45° - 52,5° - 60°
6,3 bar max. | 91 PSI max. 6,3 bar max. | 91 PSI max.
375 W 820 W
25 CFM | 0,71 m3/min 25 CFM | 0,71 m3/min
25.000 max. otacky 16.000 max. otacky
1.07 kg 1.13 kg
22 mm 22 mm

16 mm 16 mm
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Ukosovaci frézy

N 5
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Obj.c.

4

Type
Obj.c.

VERZE

30

0O

15-06-V3.0
7105030

O

22-06-V3.0
7106030

&

L

30-06-V3.0
7104030

{Qﬁx

37-06-V3.0
7103030

o
45-06-V3.0
7102030

S »

52-06-V3.0
7108030

(i
60-06-V3.0
7107030

O

15-06-ALU
7106010

O #y

22-06-ALU
7107010

o

30-06-ALU
7104010

o

37-06-ALU
7103010

O »»

45-06-ALU
7102010

Lo

52-06-ALU
7108010
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Zaoblovaci frézy

VERZE

30
e ‘o 13>

R2-06-V3.0 R2-06-ALU
7101130 7101110

R3-06-V3.0 R3-06-ALU
7101030 7101010

R4-06-V3.0 R4-06-ALU
7101230 7101210




Ukazka

Lodénice

) |

’ ’ Hledal jsem systém, ktery by ocel

okamzité zaoblil bez nutnosti

nasledného odjehlovani nebo lesténi.

Brzy jsem se dostal k nastroji

Beveltools.

Stavba jachet vyzaduje velkou
remeslnou zrucnost. Neni tedy divu,
Ze se predni stavitel ocelovych
motorovych jachet rozhodl
vyzkouset naradi Beveltools pri
vyrobé jachet o délce od 8 do 15
metru. Tito vyrobce maji desitky let
zkusenosti s navrhovanim a
dokoncovanim svych jachet.

ve vlastni rezii. Kazdé plavidlo
spliuje nejvyssi standardy kvality
diky pouziti nejlepsich materiall a
technik.

Pri stavbé jachet je dullezita
presnost povrchovych uprav. Podle
vedouciho vyroby v lodénici:
»Zaobleni ostrych hran na materialu
trupu je zasadni pro zajisténi
spravného prilnuti laku a barvy. Tim
se zvysuje odolnost a pro konecného
uzivatele to vypada moc hezky.
Nastroje Beveltools nam umoznuji
dosahnout hladkého, zaobleného
povrchu, ktery presné toto splnuje.“
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Tym stavitel( lodi, ktery se zabyva
vyrobou trupd, se na nastroje
Beveltools spoléha témér denné.
,Drive jsme museli privarit trubku k
horni hrané, abychom vytvorili
zaobleni, a nasledné jsme
odstranovali nedokonalosti - coz byl
casové velmi narocny proces.
Hledali jsme efektivnéjsi metodu
zaobleni ocelovych hran bez
nutnosti dalSiho odjehlovani nebo
lesténi, coz nas privedlo k nastroji
Beveltools, “ rika vedouci vyroby.

Stroj EBA 3.0 ve spojeni s vysoce
kvalitnimi Ukosovymi hlavami
Beveltools se ukazal byt dokonalym
resenim. ,,Stroj je lehky, snadno
ovladatelny a prenosny. Hlavy R3 a
R4 a Ukosové frézy, které
pouzivame, maji dlouhou zivotnost
a v pripadé potreby je lze snadno
vymeénit. V porovnani s
alternativami nam Beveltools
poskytuje rychly a konzistentni
zpUsob zaoblovani hran,* uzaviraji.



BEVEL {@) MATE

EBA 3.0 Electricky nastroj

Hlava priruby s Nitrovana, volné rotujici
plynule nastavitelnou priruba.
hloubkou ukosu

Nastavitelné otdcky

16

Obj.c. 2031110

Motor Electricky

Max. ukosovaci hloubka 12 mm

Dostupné zaoblovaci frézy R2 -R3-R4-R5-R6-R8

Dostupné ukosovaci frézy 15° -22,5° -30° - 37,5° -45° - 52,5° - 60°
Prikon 1530 W

Napéti 230V

Otacky Nastavitelné 5.000 - 10.000 rpm
Hmotnost 4,5 kg

Minimalni primér otvoru pro ukosovani 41 mm
Minimalni primér otvoru pro zaoblovani 22 mm



BEVEL {@) MATE

ABA 3.0 Pneumaticky nastroj

Bezpecnostni pdka

Priruba s plynulym Nitridovand, volné otocnd

nastavenim hloubky ukosu. priruba.

17

Obj.c. 2042000

Motor Pneumaticka

Maximalni hloubka ukosu 12 mm

Dostupné zaoblovaci frézy R2 -R3-R4-R5-R6-R8

Dostupné ukosovaci frézy 15° -22,5° -30° - 37,5° -45° - 52,5° - 60°
Tlak vzduchu 6,3 bar max. | 91 PSI max.

Vykon 1100 W

Doporuceny tlak vzduchu 38 CFM | 1,1 m3/min

Otacky 11.000 rpm max.

Hmostnost 4,4 kg

Minimalni primér otvoru pro ukosovani 41 mm
Minimalni primér otvoru pro zaoblovani 22 mm
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Ukosovaci frézy

18

Typ
Obj.¢.

VERZE

30

O

15-08-V3.0
7205030

O 17/ B
22-08-V3.0
7206030

£y om

30-08-V3.0
7204030

3
%
."_:?LJ .1 m‘

37-08-V3.0
7203030

o
V /7 N

T

45-08-V3.0

7202030

52-08-V3.0
7208030

5=

60-08-V3.0
7207030

G @

15-08-ALU
7205010

(X zm

=
22-08-ALU
7206010

o om

30-08-ALU
7204010

O o

37-08-ALU
7203010

L

45-08-ALU
7202010

7 W
LEY
) @72
- o

52-08-ALU
7208010

F
O =

60-08-ALU
7207010
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Zaoblovaci frézy

Typ

Obj.&.

VERZE

30

Q@

15-12-V3.0
7305030

76'.’ A

22-12-V3.0
7306030

{}M\

30-12-V3.0
7304030

@ML

37-12-V3.0
7303030

45-12-V3.0
7302030

T
R
52-12-V3.0
7308030

Se P

60-12-V3.0
7307030

O

15-12-ALU
7305010

Q) #»

22-12-ALU
7306010

Q-

30-12-ALU
7304010

o P
37-12-ALU
7303010

O »

45-12-ALU
7302010

Lo

52-12-ALU
7308010

6
60-12-ALU
7307010
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Zaoblovaci frézy

VERZE

30

=2
r“' .
@l

R2-08-V3.0
7201130

S

R3-08-V3.0
7201030

O un

R4-08-V3.0
7201230

R5-08-V3.0
7201330

o~ L
QY=
R6-10-V3.0
7201430

7301630

'g E B

R2-08-ALU
7201110

o P

R3-08-ALU
7201010

Q=

R4-08-ALU
7201210

R5-08-ALU
7201310

Q) ==

R6-10-ALU
7201410

Qo

R8-12-ALU
7301610




Ukazka

Potravinarstvi

))

Pouzivani zarizeni Bevel Mate nebo Mite® pro
zkoseni funguje skvéle, ale jeho skutecna sila
pro nas spociva ve vytvareni radiust na kovu.

Uspora ¢asu je obrovska.

Spolecnost MF Emmen pravidelné
pracuje na narocnych projektech,
které zahrnuji realizaci riznych
polomérli 2, 3 a 5 mm, coz je pro
zakaznika zasadni. Konecnymi
produkty jsou primyslové
konstrukce pouzivané v Siroké skale
prumyslovych odvétvi, od energetiky
az po potravinarstvi.

Spolecnost MF Emmen se podélila o
nékteré podrobnosti o svych
metodach: drive se tyto Upravy
provadély pomoci brusky a dalSich
rucnich nastrojd, a ¢asové narocny
proces, ktery vyzadoval mnoho
prepracovani. Nyni vSak pouzivaji
zarizeni Bevel Mite® a Bevel Mate®.

Rozdil je podstatny: tam, kde se
drive stravilo mnoho hodin
nanasenim krivek na kovové hrany,
jim nastroje Beveltools usetrily na
tomto nékolikatydennim projektu jiz
asi 40 hodin. To je vyznamna Uspora
casu, zejména u velkych projektd.
Dalsi projekty zahrnujici zaobleni o
poloméru 2 jsou na obzoru.

"Pro pripravu svarovani jsme
pouzivali jiné nastroje, jako je CNC
stroj a hoblovka. BEVEL tools
vyrazné urychlil proces a vyrazné
snizil poCet prepracovani. Ne kazdy
vSak ma pristup k CNC stroji a maze
se jednat i o znacnou investici."

Spolecnost MF Emmen pracuje na
projektech, na kterych se podili
vice nez deset pracovniku, kde jsou
stroje Bevel Mate® a Mite®
dokonalym doplikem jejich
pracovniho postupu. To vSe ukazuje,
ze spolecnost MF Emmen neustale
hleda zpusoby, jak zlepsit své
procesy a lépe slouzit svym
klientam.

21




Ukazka

Nerezové konstrukce

Kombinace nové vyvinutého stroje a specialni
frézy INOX 30° vedla k tomu, Ze svarovaci
hrana byla naprosto bez nutnosti

prepracovani.

Spolecnost CIG z Groningenu je
renomovanym svétovym hracem v

22 oblasti architektonickych staveb a
uméleckych dél. Jeji pokrocilé
konstrukcni techniky umoznuji
architektim a umélcdm po celém svété
vytvaret nadherné stavby, véetné
projekt( z nerezové oceli. Jejich
projekty si muzete prohlédnout na
adrese www.cig-eu.com.

e aad
o B

Vedouci dilny byl obzvlasté zvédavy,
jak by rada INOX mohla prospét jejich
montaznim a vyrobnim procesum.

Jeho reakce: ,,U nasich projektu z
nerezové oceli je treba mnoho hran
znovu opracovat pro dokonalé 30°
hrany svaru. Presnost je pri nasi praci
klicova a reseni INOX se ukazalo jako
neocenitelné.

Pravé v tomto projektu bylo reseni
INOX zdokonaleno: pivodné se
pouzivaly frézy 3.0, poté byly vytvoreny
specialné vyvinuté frézy INOX pro
nerezovou ocel. Vysledkem byly
svarovaci hrany bez prepracovani a
dlouha Zivotnost fréz. Rychly, tichy a
bezvibracni vykon tym vysoce ocenil.
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BEVEL {@) MATE

EBA INOX

KaZda frézka INOX se muZe
pochlubit individualnimi
specifikacemi, které
vyhovuji rtiznym potrebdm.
Zejména otdcky (RPM)
ndstroju INOX jsou ve
srovndni s frézkami verze
3.0 zamérné snizeny, coZ
vyZaduje robustnéjsi
motor.

Obj.c.

Motor

Maximalni hloubka ukosu
Dostupné zaoblovaci frézy
Dostupné ukosovaci frézy

Tlak vzduchu

Prikon

Napéti | Doporuceny tlak vzduchu
Otacky

Hmostnost

Minimalni primér otvoru pro Ukosovani

S Fadou INOX odpadd
problém prdce s nerezovou
oceli, protoZe specidlni
uzpusobeny vestavény
prevodovy systém tlumi
vibrace. To umoZnuje
bezchybné zkoseni a
zaobleni hran nerezové
oceli.

2051100

Electricky

8 mm

R2 -R3-R4-R6

15° -22,5° -30° - 37,5° -45° - 52,5° - 60°
Neni potreba

1100 W

230 V (Also available in 120 V)
Adjustable speed 1.100 - 3.600 rpm
5,65 kg

41 mm

Minimalni primér otvoru pro zaoblovani 22 mm
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EBI & ABIS INOX

1051000
Electricka
6 mm

R2 - R3
30 - 45
N/a

600 W
230V
Nastavitelné otacky 2.700 - 6.000 rpm
2.46 kg
22 mm

16 mm

1125110
Pneumaticka

6 mm

R2 - R3

30 - 45

6,3 bar max. | 91 PSI max.
820 W

0,62 m3/min

6.000 max. otacky

1.5 kg

22 mm

16 mm
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Radius Cutters

Obj.&.

Type

Part no.

Obj.c.

R2-08-INOX
7201150

Qan

R3-08-INOX
7201050

R4-08-INOX
7201250

R6-08-INOX
7201450

& o

30-08-INOX
7204050

s

37-08-INOX
7203050

a4

45-08-INOX
7202050

R2-06-INOX
7101150

n &5

R3-06-INOX
7101050

P

30-06-V3.0
7104050

e

45-06-V3.0
7102050



Ukazka

Kovovyroba

))

,Nastroje Beveltools predstavuji G¢innou
metodu, jak splnit pozadavky na bezpecnou
obsluhu robott Cobot a zaroven zajistit, aby

roboty Cobot vypadaly hezky.“

Spolecnost Goodspeed Steelshop
vyrabi roboty Cobot urcené k
ukladani krabic na palety na konci
vyrobniho procesu. Robot Cobot
pouziva laserem rezané a hranéné
dily, které nelze vyrezat na CNC v
jednom kuse, a proto bylo nutné
tyto dily opatrit specifickym
polomérem. Konvencni metody se
potykaly se slozitosti tvard.

Drive bylo dosazeni pozadovaného
poloméru u vsech dild nemozné.
Reseni muselo byt estetické,
spliovat bezpecnostni normy a
konkrétné resit praci s nerezovou
oceli, aby bylo dosazeno poloméru
R4.

Spolecnost Goodspeed Steelshop se
pri reseni tohoto problému obratila
na spolecnost Beveltools, ktera
umoznila aplikovat pozadovany
polomér na laserem rezané a
hranéné plechové dily. Spolecnost
Beveltools aplikovala polomér,
vlaknovy kotouc zajistil orez a
excentricka rotacni bruska dokoncila
hladky povrch. Poslednim krokem je
otryskani sklenénymi kulickami pro
dosazeni pozadovaného estetického
vzhledu.

Pouziti fréz a stroju Beveltools 27
umoznilo dosahnout presného
poloméru, ktery je pro bezpecnost a
vzhled Cobota klicovy. Toto reseni
Setri vyrobni Cas a vyhyba se
potrebé masivnich rezanych desek,
které by byly drazsi a casové
narocnéjsi. Spolecnost Goodspeed
Steelshop vyuzila fadu stroju INOX
kvali nerezovym materialim
Cobota.

Spolecnost Goodspeed Steelshop
ocekava, ze stroje Beveltools budou
cenné i v budoucich projektech, a v
ramci rady robott Cobot se pracuje
na novych aplikacich a modelech.
Nastroje Beveltools budou hrat
klicovou roli pri zajistovani kvality
a estetiky téchto vyrobkd.




NOVINKY [BEVEL ) MATE |

Obj.c. Popis
2033000 Bevel Mate® REBA-3.0 230V
2050000 Bevel Mate® REBA-3.0 120V
7205130 Bevel Mate® Ukosovaci hlava LR2-08-3.0
7205030 Bevel Mate® Ukosovaci hlava LR3-08-3.0
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7205230 Bevel Mate® Ukosovaci hlava LR4-08-3.0

FAREBA

Reverse Cutter
Ukosovani & zaoblovani,
hlavou vzhlru

Systém REBA predstavuje pralom v
M oblasti zpracovani kovovych desek.
poo Jedinecna konstrukce stroje REBA
. . ~ reze spodni stranu obrobku, ¢imz
A d ' . odpada nutnost prevracet tézké
] plechy pri dokoncovani hran. Tento
inovativni pristup vyrazné zkracuje
6-28mm dobu manipulace, takze je
tloust’ka plechu ‘

obzvlasté efektivni pro vétsi a
silnéjsi kovové plechy.



Obj.c.

1123111
7011330
7011130
7011030

/e \

[mini QY MITE ]

N’

Popis

Mini Mite® ABIS-M air

Mini Mite® Ukosovaci hlava R1-04-3.0
Mini Mite® Ukosovaci hlava R2-04-3.0
Mini Mite® Ukosovaci hlava 45-04-3.0
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EBIMini Mite

Mini Cutter

Ukosovani a zaoblovani,

jesté mensi

M; Mini Mite je idealni nastroj pro
MM presné zaoblovani tenkych

kovovych plechd, uréeny k
oboustrannému zaoblovani hran s

mimoradnou presnosti. Diky

kompaktni rezné hlavé s

> 0,5mm

minimalnim 0,5mm hrotem vynika
Mini Mite pri jemné praci s

zaobleni hranami, kde je presnost nezbytna.
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SPECIALITY

Stolni frézka Beveltools TopEdge je
vysledkem snahy o dlouholetou
spolupraci mezi spolecnostmi Q-Fin a
Beveltools. Jedna se o osvédcéeny
koncept, ktery byl vylepsen novou
prirubovou hlavou vyvinutou
spolecnosti Beveltools. TopEdge je
idealnim resenim pro mensi
predméty a/nebo opakujici se prace.

TopEdge je rucné ovladany stroj,
ktery umoznuje snadno a rychle
frézovat rizné poloméry nebo
svarové hrany pod rdznymi Ghly.
Motor ma plynule nastavitelné otacky
a upinaci stal. Obrobky lze ke stolu
pevné upnout pomoci béznych svorek
nebo prilozenych elektromagnetu,
které lze velmi snadno zapinat a
vypinat.

e Motor o vykonu 1,1 kW s
frekvencni regulaci.

« Sitka plechu: max. 780 mm/
délka neomezena.

» Spotreba energie: 400 V, 50 Hz,
10 A, 6 kW.

« Rozmeéry: 1435 x 1100 x 1510
mm (d x $ X V).

o Hmotnost: 445 kg.

Obj.¢. Popis
1501000 Bevel Mate® TopEdge

Pro bezpecnou praci je TopEdge
vybaven dvoutlacitkovym ovladanim
na rukojeti. Vyvazené rameno
umoznuje Vasim zaméstnancim
ovladat stroj co nejpohodlnéji, aniz
by museli pouzivat silu nebo stroj
dlouho prenaset. Samotny stroj
TopEdge se také snadno premistuje
diky pojizdnému podvozku.

Stroj Beveltools TopEdge byl vyvinut
ve spolupraci s firmou Q-Fin, abyste
mohli pomoci fréz Bevel Mate®
rychle zajistit obrobku dokonaly
uhel nebo radius. Na frézce
Beveltools TopEdge lze pouzit
vsechny dostupné frézy Bevel Mate®
(8 mm a 12 mm), vcetné fréz INOX.



Prikon: 1800 W

Napéti: 230V

Plynula regulace otacek 3.000 - 24.000
Rozmeéry: 45x35x40 cm

Hmotnost: 42 kg

Obj.¢. Popis 31
1601000 Bevel Mite® TEBI 3.0

1601001 Bevel Mite® TEBI 3.0 vedeni

1601002 Bevel Mite® TEBI 3.0 nozni spinac

U TEBI staci posouvat obrobek podél
frézy Bevel Mite®, ktera se zveda ze
stolu. To usnadnuje zkoseni nebo
zaobleni rdznych obrobk(, véetné

mensich predmét(, otvord a Privodce TEBI

zakrivenych obrobka. volitelny a mGze byt umistén
TEBI se snadno pouziva. Jednoduse si na horni strané TEBI. Privodce
zvolte Ukosovou nebo radiusovou TEBI Guide vam poskytne

frézu, nastavte pozadovanou rychlost dodatecnou ochranu, vedeni a

a hloubku pomoci elektronickych je také pripraveno pro
ovladacich prvku a posunte obrobek kombinaci se systémem MQL
podél frézy. Okamzité ziskate (Minimum Quantity Lubrication).
dokonaly vysledek.




PRISLUSENSTVI

Obj.&.

8233010
8232010
9140201

Popis

Prirubova hlava pro vsechny EBA’s & ABA’s
Prirubova hlava pro EBI 3.0
Prirubova hlava pro ABIS-R & ABIS-B

Obj.&.

9700211
9330153
9150125
9140127

—
— ft

.&.ﬁ: <&

Popis

Nahradni set adaptéru EBA 3.0
Nahradni set adaptéru ABA 3.0
Nahradni set adaptéru EBI 3.0
Nahradni set adaptéru ABIS-R & ABIS-B
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Obj.&.

9400003
9400006
9400005
9400004
9400014

Popis

Nahradni voditko xx-06-C
Nahradni voditko xx-08B-C
Nahradni voditko xx-08R-C
Nahradni voditko xx-12-C
Nahradni voditko xx-R6R8-12-C

e
BRERRS

e |
‘ [ T

¢

Pro vsechny frézy 6mm
Pro ukosovaci frézy
Pro frézy R2-R3-R4

Pro ukosovaci frézy

Pro zaoblovaci frézy R6/R8
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ABICOR BINZEL svareci technika
Antonina Rudla 2270
508 01 Horice

Ceska republika

T +420 602 442 664
E kostal@abicor.cz j

www.svarecky-rezacky.cz
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